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KESIT A-A 
ÖLÇEK 1 : 2

 4
7.

50
 

 2
5 

 2 X M8 

 8 

 20 
C 1040

GALVANIZ KAPLAMA PRJ 1301

1/2 1/2

PRJ1301_1115

ETİKET X KONUMU Y KONUMU BOYUT
1 -133 80

M6

2 -113 80

3 -38 -40

4 -38 40

5 38 -40

6 38 40

7 113 80

8 133 80

9 -131 4

 10.50 

10 -131 56
11 -59 4
12 -59 56
13 59 4
14 59 56
15 131 4
16 131 56
17 -60 -90.50

M8

18 -60 -65.50

19 -30 -90.50

20 -30 -65.50

21 30 -90.50

22 30 -65.50

23 60 -90.50

24 60 -65.50
25 -6.50 -94

M6

26 -6.50 -81

27 88.45 60

28 88.45 80

29 0 0 68 

A2 

  0.8

KESKİN KENARLARA 1 X 45 PAH KIRILACAKTIR.

H7 DELİKLERİN YÜZEY HASSASİYETİ :

PARÇA NO

A. ÖZTAN

N. HAYRAN

E. BAŞALAN
METOD

TARİHİMZA

ONAYLAYAN

KONTROL EDEN

ÇİZEN

PARÇA ADIPROJE

SAYFAÖLÇEKBOYUT

MALZEME 

30-120
0.15

ÖZEL İŞLEM 

1000+
0.5

400-1000
0.3

120-400
0.2

0-30
0.1

VERİLMEYEN TOLERANSLAR (İNCE SERİ)Bu resim üzerindeki 
tüm haklar ... 
firmasına aittir. Bu 
resim ve resimdeki 
bilgiler izinsiz 
kullanılamaz, 
çoğaltılamaz ve 
üçüncü şahıslara 
verilemez. Aksi 
durumlar kanuni 
soruşturma 
gerektirir.
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